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O Municipio de Solonépole, através da Secretaria de Infraestrutura, torna pablico o PRIMEIRO
ADENDO MODIFICADOR DO EDITAL DO PREGAO ELETRONICO N° 2024.1 0.09.001, cujo
objeto destina-se ao REGISTO DE PRECO PARA EVENTUAL AQUISICAO DE
EQUIPAMENTO PARA IN. STALACAO DA ACADEMIA AO AR LIVRE NO MUNICIPIO DE
SOLON@POLE, onde complementa as especificagdes dos itens 1 ao 11, do subitem 1.1.1 do Anexo I
- Termo de Referéncia do processo retro mencionado.

I — Complementagio das especificagdes dos itens 1 ao 11, do subitem 1.1.1 do Anexo I — Termo de
Referéncia:

Onde se-lé: Item 1 - Simulador de remo individual, em tubo de aco carbono, pintura no processo
eletrostatico - equipamento de ginastica para academia ao ar livrei academia da terceira idade - ati
fabricagdo medidas que variam de 240 cm a 260 cm de comprimento, cerca de 60 cm a 70 cm de largura
¢ altura entre 90 cm a 130 cm, dependendo do modelo e do tipo de resisténcia. O peso desses
simuladores varia entre 25 kg a 35 kg, conforme os materiais e o sistema de resisténcia utilizado. Os
materiais utilizados na fabricagdo sdo variados, comecando pela estrutura principa.

leia-se: Item 1 - Simulador de remo individual, em tubo de aco carbono, pintura no processo
eletrostatico - equipamento de ginastica para academia ao ar livrei academia da terceira idade - ati
fabricagdo medidas que variam de 240 cm a 260 cm de comprimento, cerca de 60 cm a 70 cm de largura
¢ altura entre 90 cm a 130 cm, dependendo do modelo e do tipo de resisténcia. O peso desses
simuladores varia entre 25 kg a 35 kg, conforme os materiais e o sistema de resisténcia utilizado. Os
materiais utilizados na fabricagdo sio variados, comegando pela estrutura principal, que pode ser feita
de aco inoxidével, conhecido pela sua resisténcia 4 corrosdo e durabilidade, ou aluminio anodizado, que
€ leve, resistente a corrosdo e a oxidagdo, além de ser durével e facil de manter. Os assentos dos
simuladores sdo feitos de polietileno de alta densidade (pead), um material resistente e confortavel, que
desliza suavemente ao longo do trilho, com estofamento de €spuma eva para maior conforto. Os trilhos
podem ser de aluminio anodizado, para um movimento suave e resisténcia a corrosdo, ou aco inoxidavel
para maior resisténcia. Os pedais sio feitos de polietileno de alta densidade (pead), resistentes e
ajustveis para diferentes tamanhos de pés, com tiras de nylon ou polipropileno, que sdo duraveis e
ajustaveis para segurar os pés no lugar. A pegada é composta por espuma de poliuretano (pu),
ergondmica e antiderrapante para conforto e seguranga, ou aluminio revestido, uma alternativa duravel
¢ confortavel para a barra de pegada. A base e os pés dos simuladores sio feitos de aco inoxidavel ou
aluminio anodizado, garantindo uma base estavel e durdvel, com pés de borracha ou poliuretano,
antiderrapantes para estabilidade em virias superficies. Os simuladores de remo para uso em academias
ao ar livre sdo construidos com materiais de alta qualidade e durabilidade para resistir as condigdes
climaticas adversas e ao uso intensivo. Suas dimensdes sdo projetadas para proporcionar conforto e
eficiéncia durante o exercicio, garantindo um treino eficaz e seguro para todos os usuarios. Pintura em
po com protegdo uv para evitar desgaste causado pelo sol e outras condi¢Bes climéticas. Proporciona
um treino suave e consistente, ajustando automaticamente a resisténcia com base na intensidade do
usuario. Oferece uma sensagio realista de remo, com um tanque de dgua que proporciona resisténcia
natural e ajustavel. Confortavel e ergondmico, com rolamentos suaves para movimento eficiente. Pega
ergondmica e antiderrapante para garantir conforto e evitar fadi ganas maos. Partes moveis e eletronicas
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- seladas para proteger contra poeira e umidade.pés de borracha ou sistemas de nivelameﬁhtai)‘z;m gar% Q%T 0
estabilidade em superficies irregulares. Estrutura robusta e segura para prevenir tombamentos e
proporcionar uma base sélida durante o uso. Beneficios do uso: trabalha todos os principais grupos
musculares, incluindo pernas, core, costas e bragos, promovendo um excelente treino cardiovascular e
de forga. Ideal para todas as idades e niveis de condicionamento fisico, proporcionando um exercicio
de baixo impacto nas articulagdes. Pode ser utilizado por individuos de diferentes habilidades, desde
iniciantes até atletas avangados. Um simulador de remo para academia ao ar livre é um investimento
valioso para qualquer espago fitness, oferecendo um equipamento de alta durabilidade, facilidade de
Uso € manutencdo, além de proporcionar um treino eficaz e abrangente para os usudrios.

Onde se-Ié: Ttem 2 - twist lateral duplo - fabricagdo: em aco carbono, designagdo copant 1005 a 1020
conforme a nbr nm 87/0ut2000, com estrutura em tubo redondo de 127mm na chapa 14, estrutura
secundaria em tubo de 2" e 14" na chapa 14 dobrados em viradeira hidraulica, tubos cortados a laser,
base em ferro trefilado para montagem do equipamento, chapas dobradas a frio com matriz; - utiliza-
se tratamento anticorrosivo, tipo camada de fosfatizago (fosfatizagdo em banho de fosfato de zinco
ou fosfato de ferro); pintura em pelicula protetiva de resina de poliéster com

leia-se: Ttem 2 - Twist lateral duplo - fabricagdo: em aco carbono, designagdo copant 1005 a 1020
conforme a nbr nm 87/0ut2000, com estrutura em tubo redondo de 127mm na chapa 14, estrutura
secundéria em tubo de 2" ¢ 14" na chapa 14 dobrados em viradeira hidraulica, tubos cortados a laser,
base em ferro trefilado para montagem do equipamento, chapas dobradas a frio com matriz; - utiliza-se
tratamento anticorrosivo, tipo camada de fosfatizagdo (fosfatizagdo em banho de fosfato de zinco ou
fosfato de ferro); pintura em pelicula protetiva de resina de poliéster com aditivo anticorrosivo
apropriada para uso externo; - resisténcia a COrrosdao por exposi¢do a névoa salina de 400h, sem presenca
de empolamento ou ferrugem, quando ensaiado conforme a nbr 8094/83; - parafuso 2 x1" zincado com
porca autotravante, base superior e inferior com flange de 260mmx1/4 com seis orificios de fixagdo; -
articulagdes com rolamento 6205 ddu, retentor de vedagdo em borracha dupla automotiva, cubos de 2"
em aco 1045, pegadas superiores para proporcionar maior estabilidade ao usuério: pintura: revestimento
de tinta com resina epéxi po. curada a aproximadamente 200°c, espessura da camada de tinta de 60
micrometros (minimo) de acordo com a nbr 10443/2008. Aderéncia da camada de tinta com resisténcia
minima "y1" "x1", quando ensaiado de acordo com a nbr 11003/abr 1990 e solda por processo mig; -
adesivo refletivo destrutivel de identificagdo do produto, miisculos exercitados e dicas para uso e
fungdes do aparelho, dados do fabricante e contato para assisténcia técnica e aplicacdo no montante
estrutural central do equipamento, ¢/ dimensdes minimas de 8 x 6cm: dimensdes: altura de 1200mm a
1750mm, largura de 700mm a 1000mm, profundidade de 900mm a 1200mm e seu peso de 33kg e com
prote¢do anticorroso através de galvanizagdo a fogo.

Onde se-1é: Item 3 - Simulador de esqui individual - fabricacdo: em ago carbono, designacdo copant
1005 a 1020, conforme a nbr nm 87/0ut2000, dobrados em viradeira hidraulica, com dimensdes de 2"
1/2, 1" 1/2 e 1" com espessuras minimas de 2,00 mm e tubo 50x30x1,50 mm; orificios tubulares:
extremidades superiores, inferiores e méveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a penetragdo
de dgua; - utiliza-se tratamento anticorrosivo, tipo camada de fosfatizagdo (fosfatizagdo em banho de
fosfato de zinco ou fosfato de ferro), utilizando eixos macicos e usinados P

leia-se: Item 3 - Simulador de esqui individual - fabricacdo: em ago carbono, designagio copant 1005
a 1020, conforme a nbr nm 87/0ut2000, dobrados em viradeira hidraulica, com dimensdes de 2" 1/2, 1"
1/2 ¢ 1" com espessuras minimas de 2,00 mm e tubo 50x30x1,50 mm; orificios tubulares: extremidades
superiores, inferiores e méveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a penetragdo de dgua; -
utiliza-se tratamento anticorrosivo, tipo camada de fosfatizagio (fosfatizagdo em banho de fosfato de
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zinco ou fosfato de ferro), utilizando eixos maci¢os e usinados para rolamentos dupios (tipo zz). —
resisténcia a corrosdo por exposi¢do & névoa salina de 400h, sem presenga de empolamento ou ferrugegyM E%TO
quando ensaiado conforme a nbr 8094/83 pintura: submetido a tratamento especial de superficie para o
método eletrostatico ep6xi utilizando misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia a meteorizagio
com pelicula protetiva de resina de poliéster com aditivo anticorrosivo. - revestimento de tinta com
resina ep6xi pé, curada 4 aproximadamente 200°, espessura da camada de tinta de 60 micrometros
(minimo) de acordo com a nbr 10443/2008. Aderéncia da camada de tinta com resisténcia minima "y1'
"x1", quando ensaiado de acordo com a nbr 11003/abr 1990 e solda por processo mig; componentes:
polipropileno e pvc flexivel; - parafusos de ago zincado; - articulagdes com rolamento 6205 ddu,
retentor de vedagdo em borracha dupla automotiva, cubos de 2" em aco 1045; - adesivo refletivo
destrutivel de identificagdo do produto, miisculos exercitados e dicas para uso e fungdes do aparelho,
dados do fabricante e contato para assisténcia técnica e aplicagdo no montante estrutural central do
equipamento, ¢/ dimensdes minimas de § x 6cm; dimensdes: altura de 1300mm a 1550mm, largura
de500mm a 700mm, profundidade de 1100mm a 1300mm e seu peso de 3%g e com protecdo
anticorrosio através de galvanizagdo a fogo.

o

Onde se-1é: Item 4 - Simulador de caminhada - fabricag4o: em ago carbono, designago copant 1005 a
1020, conforme a nbr nm 87/0ut2000, dobrados em viradeira hidrauli-ca, com dimensdes de 2" 122"
e 1" 1/2 com espessuras minimas de 2,00 mm; orificios tubulares; extremidades superiores, inferiores
€ moveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a penetragdo de agua; - utiliza- se tratamento
anticorrosivo, tipo camada de fosfatizagfo (fosfatizagdo em banho de fosfato de zinco ou fosfato de
ferro), utilizando eixos maci¢os e usinados para rolamentos duplos (tip

leia-se: Item 4 - Simulador de caminhada - fabricagdo: em ago carbono, designagdo copant 1005 a
1020, conforme a nbr nm 87/0ut2000, dobrados em viradeira hidrauli-ca, com dimensdes de 2" 172, 2"
e 1" 1/2 com espessuras minimas de 2,00 mm; orificios tubulares; extremidades superiores, inferiores
e moveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a penetragdo de dgua; - utiliza- se tratamento
anticorrosivo, tipo camada de fosfatizacdo (fosfatizagdo em banho de fosfato de zinco ou fosfato de
ferro), utilizando eixos macigos e usinados para rolamentos duplos (tipo zz). - resisténcia a corrosio por
eXposi¢do a névoa salina de 400h, sem presenca de empolamento ou ferrugem, quando ensaiado
conforme a nbr 8094/83 componentes: polipropileno e pve flexivel; - parafusos de ago zincado; -
adesivo refletivo destrutivel de identificacdo do produto, misculos exercitados e dicas para uso e
fungdes do aparelho, dados do fabricante e contato para assisténcia técnica e aplicagdo no montante
estrutural central do equipamento, ¢/ dimensdes minimas de 8 x 6cm; dimensdes: altura de 950mm a
1450mm, largura de 350mm a 850mm, profundidade de 800mm a 1200mm e seu peso de 28kg e com
protecdo anticorrosio através de galvanizacio a fogo.

Onde se-lé: Item 5 - pressdo de pernas triplo, em tubo de aco carbono. Pintura no processo eletrostatico
- equipamento de ginastica paraacademia ao ar livre / academia apresentaciio: pressdo de pernas € um
equipamento que auxilia no fortalecimento da musculatura das coxas, quadril e pernas, o mesmo utiliza
0 proprio peso do usudrio como carga, ¢ permanentemente instalado ao ar livre resisténcia a chuva e
variag3es climaticas, disponivel em vérias cores. Desenvolvido para maiores de 1,4 m de altura ou 12
anos de idade, suporta duas pessoas de até 150 kg. Fabricagdo:o

leia-se: Item 5 — Pressio de pernas triplo, em tubo de aco carbono. Pintura no processo eletrostatico -
equipamento de ginastica paraacademia ao ar livre / academia apresentagdo: pressio de pemas é um
equipamento que auxilia no fortalecimento da musculatura das coxas, quadril e pernas, 0 mesmo utiliza
0 proprio peso do usuario como carga, ¢ permanentemente instalado ao ar livre resisténcia a chuva e
variagdes climaticas, disponivel em varias cores. Desenvolvido para maiores de 1,4 m de altura ou 12
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anos de idade, suporta duas pessoas de até 150 kg. Fabricacdo:o equipamento & fabricado em tubos 269
redondos de 2.1/2" e 2” com espessura de 2 mm e chapas de 4,75 mm de ago-carbono de alta resisténcia,

as pecas sdo soldadas por processo mig. Possui uma pintura eletrostética resistente a corrosio, ponteirg§g M Ew
de pléstico para protegéo e luvas e amortecedores de borracha. Possui 1115 mm de altura, 360 mm de

largura € 1940 mm de comprimento, pesando 31,2 kg.

Onde se-1é: Item 6 - Rotacdo diagonal dupla fabricagao: em ago carbono, designagdo copant 1005 a
1020, conforme a nbr nm 87/0ut2000 com estrutura principal em tubo redondo de 127mm na chapa 14,
estrutura secundaria em tubo de 2"14" pa chapa 14 dobrados em viradeira hidraulica, com os tubos
cortados a laser, base em ferro trefilado para montagem do equipamento, chapas dobradas a frio com
matriz, pintura com acabamento siliconado e brilhante, pegadas emborrachadas; - utiliza-se tratamento
de superficie por 04 banhos quimicos sequenciais de imersio, utiliza-se tratame

leia-se: Item 6 - Rotacdo diagonal dupla fabricagao: em ago carbono, designagdo copant 1005 a 1020,
conforme a nbr nm 87/0ut2000 com estrutura principal em tubo redondo de 127mm na chapa 14,
estrutura secunddria em tubo de 2"14" na chapa 14 dobrados em viradeira hidraulica, com os tubos
cortados a laser, base em ferro trefilado para montagem do equipamento, chapas dobradas a frio com
matriz, pintura com acabamento siliconado e brilhante, pegadas emborrachadas; - utiliza-se tratamento
de superficie por 04 banhos quimicos sequenciais de imersdo, utiliza-se tratamento anticorrosivo, tipo
camada de fosfatizagdo (fosfatizag@io em banho de fosfato de zinco ou fosfato de ferro); - articulagdes
com rolamento 6205 ddu, retentor de vedagdo em borracha dupla automotiva, cubos de 2" em aco 1045;
- aplicagdo no montante estrutural central do equipamento, com dimensdes minimas de 8x 6cm. -
revestimento de tinta com resina epoxi pd, curada & aproximadamente 200°c, espessura da camada de
tinta de 60 micrometros (minimo) de acordo com a nbr 10443/2008. Aderéncia da camada de tinta com
resisténcia minima "y1" "x1", quando ensaiado de acordo com a nbr 11003/abr 1990 e soldagem em
processo mig; - resisténcia 4 corrosio por exposicdo a névoa salina de 400h, sem presenca de
empolamento ou ferrugem, quando ensaiado conforme a nbr 8094/83 - prote¢do anticorrosio através de
galvanizagdo a fogo; - adesivo refletivo destrutivel de identificagio do produto, musculos exercitados e
dicas para uso e fungdes do aparelho, dados do fabricante e contato para assisténcia técnica. Dimensdes:
altura de 1300mm a 1500mm, largura de 750mm a 1500mm, profundidade de 1100mm a 1500mm e
seu peso de 38kg e com protegdo anticorrosio através de galvanizacdo a fogo. Simulador de caminhada
- fabricagdo: em ago carbono, designacio copant 1005 a 1020, conforme a nbr nm 87/0ut2000, dobrados
em viradeira hidrauli- ca, com dimensdes de 2" 1/2,2"e 1" 1/2 com espessuras minimas de 2,00 mm;
orificios tubulares; extremidades superiores, inferiores ¢ méveis blindados em chapa 14, tornando-o
insensivel a penetracdo de dgua; - utiliza-se tratamento anticorrosivo, tipo camada de fosfatizacdo
(fosfatizagdo em banho de fosfato de zinco ou fosfato de ferro), utilizando eixos maci¢os e usinados
para rolamentos duplos (tipo zz). - resisténcia & COrrosdo por exposi¢do a névoa salina de 400h, sem
presenga de empolamento ou ferrugem, quando ensaiado conforme a nbr 8094/83 componentes:
polipropileno e pve flexivel; - parafusos de ago zincado; - adesivo refletivo destrutivel de identificacdo
do produto, musculos exercitados e dicas para uso e fungdes do aparelho, dados do fabricante e contato
para assisténcia técnica e aplicagio no montante estrutural central do equipamento, ¢/ dimensdes
minimas de 8 x 6cm; dimensdes: altura de 950mm a 1450mm, largura de 350mm a 950mm
profundidade de 800mm a 1300mm seu peso de 38kg com protegdo anticorrosdo através de
galvanizagdo a fogo

Onde se-1é: Ttem 7 - Simulador de cavalgada individual - fabricagdo: em ago carbono, designagao
copant 1005 a 1020, conforme a nbr nm 87/0ut2000, sob dimensdes de 2" 1% 2", 1" 1/2,1/4 e 1" com
espessuras minimas de 2,00 mm dobrados em vi-radeira hidraulica; orificios tubulares; extremidades
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superiores, infeTiores e moveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a penetracdo de agua; -
utiliza-se tratamento anticorrosivo, tipo camada de fosfatizacdo (fosfatizagdo em banho de fosfato SBEM @66
zinco ou fosfato de ferro), utilizando eixos macigos e usinados para rolame

leia-se: Ttem 7 - Simulador de cavalgada individual - fabrica¢do: em ago carbono, designacio copant
1005 a 1020, conforme a nbr nm 87/0ut2000, sob dimensdes de 2" I'A22"1"1/2, 1/4e 1" com espessuras
minimas de 2,00 mm dobrados em vi-radeira hidraulica; orificios tubulares; extremidades superiores,
inferiores e méveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a penetragdo de 4gua; - utiliza-se
tratamento anticorrosivo, tipo camada de fosfatizacio (fosfatizagio em banho de fosfato de zinco ou
fosfato de ferro), utilizando eixos macigos e usinados para rolamentos duplos (tipo zz). - revestimento
de tinta com resina €poxi po, curada a aproximadamente 200°¢, espessura da camada de tinta de 60
micrometros (minimo) de acordo com a nbr 10443/2008. Aderéncia da camada de tinta com resisténcia
minima "y1" "x1", quando ensaiado de acordo com a nbr 11003/abr 1990 e soldagem em processo mig;
- resisténcia 4 corrosio por exposi¢do a névoa salina de 400h, sem presenga de empolamento ou
ferrugem, quando ensaiado conforme a nbr 8094/83. Componentes: polipropileno e pvec flexivel.
Parafusos: aco zincado. Adesivo refletivo destrutivel de identificacdo do produto, miisculos exercitados
¢ dicas para uso e fungdes do aparelho, dados do fabricante e contato para assisténcia técnica. Aplicagio
no montante estrutural central do equipamento, com dimensdes minimas de 8x 6¢cm. Dimensdes: altura
de 950mm a 1500mm, largura de 350mm a 600mm, profundidade de 550mm a 1300mm e seu peso de
29Kkg e com protegdo anticorrosio Através de galvanizagio a fogo.

Onde se-1é: Item § - Rotagdo vertical duplo, em tubo de aco rotagdo vertical dupla - fabricaco: em
ago carbono, designagdo copant 1005 a 1020. Conforme a nbr nm 87/0ut2000 com estrutura principal
em tubo redondo de 127mm na chapa 14, uma estrutura secundéria em tubo de 2"1/4" na chapa 14,
tubos cortados a laser e dobrados em vira-deira hidraulica, base em ferro trefilado para montagem do
equi-pamento, chapas dobradas a frio com matriz, pintura ¢/ acabamento siliconado , pintura no
processo eletrostatico - equipamento de ginastica paraacademia ao ar livre /academia
leia-se: Ttem 8 - Rotagio vertical dupla - fabricacdo: em ago carbono, designagdo copant 1005 a 1020.
Conforme a nbr nm 87/0ut2000 com estrutura principal em tubo redondo de 127mm na chapa 14, uma
estrutura secundéria em tubo de 2"1/4" na chapa 14, tubos cortados a laser e dobrados em vira-deira
hidraulica, base em ferro trefilado para montagem do equi-pamento, chapas dobradas a frio com matriz,
pintura ¢/ acabamento siliconado e brilhante, tratamento de superficie por 04 banhos quimicos
sequenciais de imersao; - utiliza-se tratamento anticorrosivo, tipo camada de fosfatizagdo (fosfatizagio
em banho de fosfato de zinco ou fosfato de ferro), pintura com pelicula protetiva de resina de poliéster
com aditivo anticorrosivo apropriada para uso externo, parafuso 1/2 x1" zincado ¢/ porca autotravante,
base superior e inferior com flange de 260mm x 1/4 com seis orificios de fixagdo; - resisténcia a corrosio
por exposi¢do & névoa salina de 400h, sem presenga de empolamento ou ferrugem, quando ensaiado
conforme a nbr 8094/83; - em revestimento de tinta com resina epéxi po, curada a aproximadamente
200°c, espessura da camada de tinta de 60 micrometros (minimo) de acordo com a nbr 10443/2008.
Aderéncia da camada de tinta com resisténcia minima "y1", "x1", quando ensaiado de acordo com anbr
11003/abr 1990 e solda por processo mig; - articulagdes com rolamento 6205 ddu, retentor de vedagdo
em borracha dupla automotiva, cubos de 2" em ago 1045; - adesivo refletivo destrutivel de identificacio
do produto, misculos exercitados e dicas para uso e fungdes do aparelho, dados do fabricante e contato
para assisténcia técnica e aplicagio no montante estrutural central do equipamento, ¢/ dimensdes
minimas de 8 x 6cm; dimensdes: altura de 1500mm a 1900mm, largura de 350mm a 750mm,
profundidade de 700mm a 1200mm e seu peso de 25kg e com protecdo anticorrosio através de
galvanizagio a fogo.
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Onde se-1é: Item 9 - Multi exercitador 06 (seis) fungdes fabricacio: em aco carbono, dé;s‘xg_ﬁégﬁo copant
1005 a 1020, conforme a nbr nm dobrados em viradeira hidraulica; - utiliza-se tratamento anticorrosivo .
tipo camada de fosfatizagio (fosfatizagdo em banho de fosfato de zinco ou fosfato de ferro); - resistén§aE M ﬂ& B
4 COITosA0 por exposicio 4 névoa salina de 400h, sem presenga de empolamento ou ferrugem, quando
ensaiado conforme a nbr 8094/83 ; - base de fixagdo do aparelho com cortes a laser sendo fixado ao piso
com chumbadores parabolt; - pegas de movimentagdo produzi

leia-se: Item 9 - Multi exercitador 06 (seis) fungdes fabricacdo: em ago carbono, designagio copant
1005 a 1020, conforme a nbr nm dobrados em viradeira hidraulica; - utiliza-se tratamento anticorrosivo,
tipo camada de fosfatizacdo (fosfatizagdo em banho de fosfato de zinco ou fosfato de ferro); - resisténcia
a corrosdo por exposicdo a névoa salina de 400h, sem presenca de empolamento ou ferrugem, quando
ensaiado conforme a nbr 8094/83: - base de fixagdo do aparelho com cortes a laser sendo fixado ao piso
com chumbadores parabolt; - pecas de movimentagio produzidas em tubo de ago carbono de 1" x
2,00mm com flange de fixagdo em ago carbono de 240mm x 3/8" dobrados em viradeira hidriulica e
com todas as porcas autotravante e parafusos com trava-rosca de alto torque, todos zincados; -
acabamentos arredondados, sem arestas ou canto vivo, dando seguranca e conforto aos usuarios e
inteiramente montado pelo sistema de soldagem mig e mag. - adesivo refletivo destrutivel de
identificagdo do produto, musculos exercitados e dicas para uso e fungdes do aparelho dados do
fabricante e contato para assisténcia técnica e aplicacdo no montante estrutural central do equipamento,
¢/ dimensdes minimas de § x 6cm; dimensdes: altura de 1500mm a 2050mm, largura de 900mm a
1200mm, profundidade de 2500mm a 2800mm e seu peso de 120kg e com protegdo anticorrosio atraves
de galvanizagdo a fogo.

Onde se-1é: Item 10 - Alongador trés alturas: - fabricagdo: em aco carbono, designagio copant 1005 a
1020, conforme a nbr nm 87/0ut2000 com estrutura principal de no minimo 4" x 3 mm; 3" 1/2 x 3,75
mm; 2" x 2 mm; 1" x 1,50 mm; 34 x 1,20mm. Barras chatas de no minimo 3/16" x 1" 1/4 dobrados em
viradeira hidréulica, com chapas de aco carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura
¢ 3 mm para fixacio do conjunto do volante. - utiliza-se pinos macicos, utiliza-se tratamento
anticorrosivo, tipo camada de fosfatizagdo (fosfatizagdo em banho de fosfato de zin '
leia-se: Ttem 10 - Alongador trés alturas: - fabricagdo: em ago carbono, designac@o copant 1005 a 1020,
conforme a nbr nm 87/0ut2000 com estrutura principal de no minimo 4" x 3 mm; 3" 1/2 x 3,75 mm; 2"
x2mm; 1" x 1,50 mm; 34 x 1,20mm. Barras chatas de no minimo 3/16" x 1" 1/4 dobrados em viradeira
hidraulica, com chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto refor¢o da estrutura e 3 mm
para fixag@o do conjunto do volante. - utiliza-se pinos macigos, utiliza-se tratamento anticorrosivo, tipo
camada de fosfatizacio (fosfatizago em banho de fosfato de zinco ou fosfato de ferro); - resisténcia &
COrrosao por exposi¢do a névoa salina de 400h, sem presenca de empolamento ou ferrugem, quando
ensaiado conforme a nbr 8094/83 ; - chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser
com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8" x 1" 14 e arruela zincada de no minimo 5/8",
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'. - extremidades superiores blindadas em chapa 14,
parafusos zin-cados, arruelas e porcas fixadoras. - adesivo refletivo destrutivel de identifica¢do do
produto, musculos exercitados e dicas para uso e fungdes do aparelho, dados do fabricante e contato
para assisténcia técnica e aplicagdo no montante estrutural central do equipamento, ¢/ dimensdes
minimas de 8 x 6cm;| dimensdes: altura de 2200mm a 2700mm, largura de 1200mm a 1600mm,
profundidade de 1400mm a 1600mm e seu peso de 25kg e com protecdo anticorrosdo através de
galvanizagdo a fogo

Onde se-1é: Item 11 - Placa orientativa — fabricagdo em ago carbono, designacdo copant 1005 a 1020,
conforme a nbr nm 87/0ut2000, sob dimensdes de 2" e 1" com espessuras minimas de 2,00 mm dobrados
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em viradeira hidraulica. Moldura em chapa 18 ¢ orificios tubulares. Extremidades supé;is;éé blindadas

em chapa 14, tornando-o insensivel 3 penetragdo de dgua. Utiliza-se tratamento anticorrosivo, tipo

camada de fosfatizagio (fosfatizagdo em banho de fosfato de zinco ou fosfato de ferro). SubmetidcgaEM m
tratamento especial de superficie para o método eletrostatico epoxi

leia-se: Item 11 - Placa orientativa — fabricagio em ago carbono, designacido copant 1005 a 1020,

conforme a nbr nm 87/0ut2000, sob dimensses de 2"e 1" com espessuras minimas de 2,00 mm dobrados

em viradeira hidraulica. Moldura em chapa 18 e orificios tubulares. Extremidades superiores blindadas

em chapa 14, tornando-o insensivel a penetracdo de dgua. Utiliza-se tratamento anticorrosivo, tipo

camada de fosfatizagdo (fosfatizagdo em banho de fosfato de zinco ou fosfato de ferro). Submetido a

tratamento especial de superficie para o método eletrostatico epoxi utilizando misturas de resinas em

poliéster de alta resisténcia & meteorizagdo com pelicula protetiva de resina de poliéster com aditivo
anticorrosivo. Revestimento de tinta com resina €poxi po, curada a aproximadamente 200°¢, espessura

da camada de tinta de 60 micrémetros (minimo) de acordo com a nbr 10443/2008. Aderéncia da camada

de tinta com resisténcia minima "y1" "x1", quando ensaiado de acordo com a nbr 11003/abr 1990 e

de empolamento ou ferrugem, quando ensaiado conforme a nbr 8094/83. Componentes: polipropileno
e adesivos em impressio digital de alta fixag#o. Parafusos: ago zincado. Dimensdes: altura de 2000 mm,

2 -0 edital do certame a qual o objeto desse adendo se refere devera ser republicado, e remarcada sua

sessdo de abertura.
3 —Todas outras informagdes e clausulas do Edital epigrafado permanencem inalteradas.

Solonépole/CE, 15 de Outubro de 2024

/ ecretario Municipal
Cretaria Municipal de Infraestrutura
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